AZO.

We Love Ingredients.




We Love Ingredients.

[ 4 ®
Jokumentation z .

Das Unternehmen stellt sich vor

A3 TS ¥

- [ —
Konzeptionie

> -';.'.‘,,”‘ ". ;ﬁa"“
& =+ sAnalyse = .
e ¥ s

e . e . g Pk

: . B gt i a3

Feghnglogie- o 8 e

1> . b e . Var T At =

R RSN MWW 700 Mot
i LS .

S T P.",‘, M


https://www.azo.com

AZOOG&S

h__’
S

|6"A'Y| i 'o" _

1=

'- T Wik P et W

W aZO Com_ b
¢ 3‘?"}' o ~t



https://www.azo.com/

Engineering & Services wirbei ess! We Love Ingredients. Lo’

Abteilungstbergreifende Kompetenz

Kein Projekt gleicht dem anderen. Um die optimale Lésung fir lhre
Rohstoff-Automation zu finden, arbeiten agile Engineering-Teams
mit den folgenden Aufgabenschwerpunkten fiir Sie

*  PVC-Dryblend » Additive / Masterbatch
* Compoundierung »  Kunststoffverarbeitung
+ PVC Pasten »  Additive Manufacturing

Korperpflege * Feinchemie

Farben / Lacke *  Grundchemikalien

Reinigungsmittel * Additive Manufacturing

Milchprodukte *  SuBwaren
* Pharmazeutika *  Getranke

» Fertiggerichte
* Backwaren
* Backmischungen

*  Gewirze / Aromen
« Tiernahrung

Montage
Inbetrieb-
nahme

Konzept- Pre- Turn Key

Integrative

~ Technologie
Steuerung

Wartung &

studien Engineering Ersatzteile

AZO | Abteilungsprasentation e&s | 04/2022 Folie 4



We Love Ingredients.

[ 4 ®
Jokumentation z .

Das Unternehmen stellt sich vor

A3 TS ¥

- [ —
Konzeptionie

> -';.'.‘,,”‘ ". ;ﬁa"“
& =+ sAnalyse = .
e ¥ s

e . e . g Pk

: . B gt i a3

Feghnglogie- o 8 e

1> . b e . Var T At =

R RSN MWW 700 Mot
i LS .

S T P.",‘, M


https://www.azo.com/

el 1 -
CEER B ostands-Analyse

S MwwEzo com



https://www.azo.com/

Engineering & Services analyse We Love Ingredients. LO.

Rohstoff-Analyse

» Sicherheitsdatenblatter « technische Datenblatter ¢
Explosionskenndaten ¢ Rohstoffanalyse * Aufbereitung und
Dokumentation der Produktdaten

g

‘ Dichte Farbe
Physischer
Zustand

EETEE
Verpack-  Gesundheits-  Partikel- — = e
ung schadlich form = EE| Gl
.
Zind- und S
Glimm- L
temperatur o=
S
Max. Untere ™ E
Explosions- KST-Wert Explosions- e E
Uberdruck grenze
Tl
— =
Mindest- Staub- und viele -
zind- explosions- -
. mehr... ~ =
energie klasse
- |

Flamm-
punkt
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Engineering & Services analyse

Rezeptur-Analyse
» Rezepturvielfalten  Struktur « Bestandsteile « Kreuzkontamination
Rezepturen ¢ erforderlichen Dosierleistungen « Jahresleistungen

Rezept 1 3x pro Tag

Anzahl Rezepte je Tag

We Love Ingredients

' AZO.

Mischertyp

Mischer 1

Mischerbelegung / Tag

AZO | Abteilungsprasentation e&s |

Rohstoff 1 20,00 kg
Rohstoff 2 30,00 kg Rezept 1
Rohstoff 3 0,50 kg Rezept 2
Rohstoff 4 0,30 kg Rezept 3
Gesamt 50,80 kg 0 1 2 3 4 5 6
Rohstoff 1 40,00 kg Rohstoffverbrauch je Rezeptur
Rohstoff 2 5,00 kg 60 kg
Rohstoff 5 5,00 kg 50 kg .
Rohstoff 6 0,80 kg 40 kg -
Gesamt 50,80 kg 30 kg

20 kg

10 kg
Rohstoff 2 12,00 kg

0 kg
Religiniir 4 ikl Rezept 1 Rezept 2 Rezept 3
Rohstoff 6 13,50 kg
m Rohstoff 1 m Rohstoff 2 = Rohstoff 3 m Rohstoff 4
Rohstoff 7 10,30 kg
1 Rohstoff 5 © Rohstoff 6 m Rohstoff 7

Gesamt 50,80 kg

Mischer 2

Mischer 3

Rezept 3

Mischer1 Mischer2 Mischer3
Rezept2 Rezept2 Rezept1 Rezept1 Rezept2 Rezept3
=
=
=
o — 4
Rezept2 Rezepi2
=
=t X X
o/
%
Zusammenfassung Summe / Tag Zugriffe / Tag Summe/h Summe/a
Rohstoff 1 260,00 kg 8
Rohstoff 2 142,00 kg 9
Rohstoff 3 1,50 kg 3
Rohstoff 4 15,90 kg 4
Rohstoff 5 25,00 kg 5
Rohstoff 6 4,00 kg 6
Rohstoff 7 10,30 kg 1
04/2022 Folie 8




Engineering & Services analyse . Azo.

We Love Ingredients.

Prozess-Analyse
» Gebindearten / -gréfRen « Zugabezeitpunkte °
Medien « Materialflisse / Personal « Reinigung |

—— emm e e die vorbereiteten Behalter werden am Fiitterungsplatz zur Verfigung gestel/temms e o— o— -I

Lieferung und Lagerung

: Nachfillen Lagerung Bereitstellung Dosierung Sammeln Bereitstellung Entladen Verarbeitung
von Rohmaterial

I-Nach der Dosierung geht die Prozesseinheit zuriick in das Lagerl I

| | Reinigung

I— = eDer gefiillte Batchtainer wird nach vollstandiger Befiillung gespeichertm e e

— e e e=Dije |eeren (und gereinigten) Behalter werden zur Wiederverwendung in die Lagerhalle transportiert mm e o o— o— o— —

Rezeptur 2 contsi Ando ionen (120s Befulizeit) Parkpositionen
Co Dol Do2 Do3  Dod c

50 O o

,,,,,,, 3 Material flow / driving course

walting time

Load
(part)-route  (part)-route iioning  number/
source (star)  lawer (tasget) ;’:ﬂ"mfw ectrackon Wﬁ;‘:’m" womn leezc\:\]ﬁma]
00 i
o Conlainer ] -
a1 DO1 1
calc Cot DO1 50 12] 100 10 1 a
e o2 D01 Co2C 50 12] 300 10 1 120
ca2C Co2 DO1 50 12] 100 10 1 a
L3 Ca1 DO Co1C 50 18 300 10 1 120
col G Co1 D01 50 18] 100 10 1] a]
L4 [cot DO1 coiC 26 5] 300 10 1 120
e calc Got DO1 3 5 100 10 1 a
5 [cotDOI Cot DO2 5 2] 300 10 1 120
Ca1 DO2 Got DO3 2 2] a0 10 1 120
Cot DO3 Co1 D04 2 2] 300 10 1 120
,,,,, [ Cal DO4 CoiC 20 5] a0 10 1] 120 |
@ ot G Co1 DOt 2 5| 100 10 1 a
""" 1 L6 | no Container

B ~ 2
6 \ / _/ () \) v

AZO | Abteilungsprasentation e&s | 04/2022 Folie 9



Engineering & Services analyse

Prozess-Analyse

» Gebindearten / -gréRen « Zugabezeitpunkte *
Medien * Materialfliisse / Personal ¢

,Gebinde"- Einschleusung

(1) ,,Gebinde“-Aufgabe
Kibel auf Rollenbahn setzen
Identifizierung RFID
Fahrweg auf Hubtisch
(2) ,,Gebinde“-Befiillung-1
Hubtisch nach oben
Tarrierung Waage
Rohstoffanzeige Terminal
Abholung der Rohstoffe / Kardex-Lager
Anfordeurng Kardex-bis Ausgabe
Riickbringen zur Station
Zugabe in ,Kibel® / inkl. Pastenkiibel
Registrierung Zugabe
.Gebinde*“-Bereitstellung
Hubtisch nach unten
(4) ,Gebinde"-Abholung
Abholung durch FTS

3

1

30 Sekunden
15 Sekunden

~ 30 Sekunden

15 Sekunden
5 Sekunden

30 Sekunden
45 Sekunden
30 Sekunden

~ 180 Sekunden

5 Sekunden

15 Sekunden

60 Sekunden

Reinigung

Gesamtzeit ,Gebinde-Einschleusung

AZO | Abteilungsprasentation e&s |

~ 460 Sekunden

AZO.

We Love Ingredients.

FTS-Betrieb

Manueller Betrieb

- Gebinde 9 @EUERNENENG] Container / 14,8 min
Gebmde 10| Einschleusung Container / 14,8 mln Temp Puffer Ausschleusung
= d Geblnde 11| Einschleusung Container I 14,8 min Temp Puffer

1
1
---------- §
i i S EIVE o] Container / 14,8 min Temp Puffer usschleusung

G

0 min 5 min 10 min 15 min 20 min 25 min 30 min 35 min 40 min 45 min 50 min 55 min 60 min

04/2022 Folie 10



Engineering & Services analyse

Bestands-Analyse- Equipment « Gebaude
Steuerungstechnik ¢ Prozess /Sicherheit

Gebaude

Forderwege von Silo bis Gebéude:

Silo 1 (Rohstoff 3)
Silo 2 (Rohstoff 3)
Silo 3 (Rohstoff 1)
Silo 4 (Rohstoff 2)
Silo 5 (Rohstoff 2)

Forderweg (alle)

Daten zum Trocknungseinh
Luftentfeuchter
(Absorbtionstrockner)

Rotor ( @550x50)

850 - 1000m¥h

Pnotort 7.5KW

Proar: 8,3kW.

Trockner

16,0m (horizontal) / 9,3m (vertikal) / 3 Bogen
12,5m (horizontal) / 9,3m (vertikal) / 3 Bogen
9,5m (horizontal) / 9,3m (vertikal) / 3 Bogen
5,5m (horizontal) / 9,3m (vertikal) / 3 Bgen
1,5m (horizontal) / 9,3m (vertikal) / 3 Bogen

Vertikal - 9,3m |
susz 8.4m
s3 63m
4 m Forderweg bis Forderweg bis
Forderweg bis Forderweg bis Gebaude Gebaude
Gebaude Gebaude horizontal horizontal M- A )
horizontal horizontal 9,5m 16m o ,4m | @a 205mm

4
K.0,5m / @a 350mm
1.4m 2,4m,

Tankwaagenbefiillung
Inkl. Kopfraumtrocknung

\ Trockenluft
35m

Schlauch

=
Trockenluft
2,6

Trockenluft
1,3m

m
Schlauc Fest

@3000 23000 @3000

H=13750 H=12500 H=12500

70m? 70m® 70m®

Rohstoff 2 Rohstoff 2 Rohstoff 1 Rohstoff 3 Rohstoff 3

SG: 0,877 kgl SG: 0,877 kg/l SG: 0,582 kgl SG: 0,678 kgl SG: 0,678 kgl
Austr Austr

- - - - Austragsgerat - Austragsgerét

- ANAG-Geber b - b - ANAG-Geber - ANAG-Geber

AZO | Abteilungsprasentation e&s |

' AZO.

We Love Ingredients

I

Forscue 108 phasass
[(omes)
v -
3 linen 1 tnien
— sz n s n
il 7 rodusionsaes. FH--10) mEh
+ (R———] 1500 ey
[y e =i
= o
s amem s o 3 e
s e . 158 s
1518 4 o950 - 15851 ke - e
[rm— o

san
ey
ses 1

o 9.442,50 to 2708,01 to Pufferau IST
5760 hProd.std) 1502,76 to Pufferzu IST

15t (2016/2017)

esamtvalumen ST2016/2017) [ eromselee z
63

| Anzahl Auftrage

Gesamevalumen SOLL Farecast2023 Phasz1a

s12 29
3 Linien 1 Linien

Fehizeiren 33 n 2030 n
Produktionszelt 22 h 3730 h
Fehizeit bei Vercelung) 21k 2030 h proLinie
Produktionszsit [bei Vertsilung) 259 1 3730 n proLinie |
Keteorie 2 292% 5 175200 = 38514 ke/h > 650 ke/h
Ketezorie 3 206% 5 123600 = 27171 e/ > 400 ke
Kategarie as5% 3 291000 - 529,70 Kg/n > 650 ke/n &50

Moglichkait 1
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Engineering & Services konzeptionierung We Love Ingredients. LO.

Blockdiagramme

* Grob- / Detailplanung ¢ Priorisierung Informationsfliisse * Lagerbereiche
* Produktionsbereiche ¢ Zonen ¢ Fahr- / Transportwege ° Logistik

* Personaleinsatz  Schnittstellen

FEEE EDDD LJ H - N

R i Rohstoffe =

Produktaufgabe

Produktlagerung

Wiegung

(automatisch & manuell)

Bedienstation
Operator

Mischen ¢ = | &

Abfilllen i R -l — -

AZO | Abteilungsprasentation e&s | 04/2022 Folie 14



Engineering & Services konzeptionierung We Love Ingredients. Lo.

essfluss « Komponenten & Struktur « schematische Darstellung ”}1 =

» Detaillierter Darstellung L J g —

¥
=]
ﬁ*‘ﬂ-ﬁ #‘Tﬁ-ﬁﬁ#‘ ! ‘
*Eﬁ- * ﬁ_:&?ij:ﬂ’ [ T Y
ey ; )

Containerhandling Componenter

Lageruag
wap Dispargierarazess 1 Disgergiec g ozess 2 Dispergierprazess 3

AZO | Abteilungsprasentation e&s | 04/2022 Folie 15



' AZO.

Engineering & Services konzeptionierung

We Love Ingredients

Layoutplanung 2D Crlbrrtrrt
» Komponenten ¢ Integration Bestandsgebaude

* Personalwege * Warenfliisse « Lagergrofien

» Wartungsraume * Bendtigte Produktionsflachen

SRR = ‘

Layoutplanung 3D

* Produktionsanlagen ¢ bereichsspezifische Darstellungen ¢ Detaillierte Héhensituationen ¢
Platzierung von Equipment ¢ Analyse von Problemstellens Durchbruch- & Belastungspléane

AZO | Abteilungsprasentation e&s | 04/2022 Folie 16



Engineering & Services konzeptionierung LO.

We Love Ingredients.

Piping & Instrumentation Diagram (P&ID)

* detaillierter Prozessfluss « EMSR-Symboliken ¢ Definierte Baugrofien &
Komponenten « mechatronische Abhangigkeiten

OUTSIDE OUTSIDE OUTSIDE
wih higher
N2 concentration

intake air wih higher
12 concentraton

** &-J/ !

= one 1300 m
‘\—q s Pan = V[
s

Building Nams | SchuEvemerk 5015016 4‘;-
) % e —— [CoorerEqupmen EmEnrY — AZO.
- ——— | AzZO-Equipment | Status [ s | 22032001 Preliminary
- s oBSim - N2 - Inlet T ‘ [‘)
/ [ — Exhaustion . lagram
o v § — [ Connection Outside | Projekt ‘
100°C [ T =
REACTOR-BY-CUSTOMER — Gptonal os | nd |Vm«m 01 |maman | 171
AZO | Abteilungsprasentation e&s |
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AZO.

Engineering & Services wedien We Love Ingredients.
Medienbetrachtung o — —

* Eigenschaften prozessrelevanter Medien ¢ Prifung Bestandsmedien

Schnittstellenbetrachtung
» Bestandsequipment « Abstimmung Neuanlagen

Compressed sk supply

T —— T T

pean rar s (RS Mesassany sk amount: agus

Bedarfs- & Flachenplanung T —
[Cooting wotes suppsy e ements | ‘n,m

» Gewahrleistung Versorgung « Kommunikation Lieferanten « Betrachtung Wartung ¢ Ersatzteile

voltage supply -

Verbrauchsliste
» Anschlusswerte * Verbrauchswerte * Detaillierte Darstellung der Einzelwerte

Compressed air supply

Cooling water supply

AZO | Abteilungsprasentation e&s | 04/2022 Folie 20
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AZO.

Engineering & Services pokumentation e e e
Des | g n B aS e Die Prozesszeiten definieren die genauen Zeitintervalle der jewelligen Komponenten zur Beschickung des Mischers und HOMOGENISIESIos Auerdem wurde die bestenende Ablillaniage
analysiert.
« allgemeine Projektinformationen ¢ allgemeine Standortinformationen i
o 81 Mischerbeschickung 1 =
o An|agenspez|f|sche Parameter - Kommunikationsschnittstellen Die Auslegungsgrundiagen und Zeftinervalle beziehen sich auf eine definierte Rezeptur. Wenn diese Infervalle eingenalten werden, wird die s=eses| -
theoretische Jahresproduktion von 5 000 {o erreicht Berechnet wurden die Zeitintervalle bei einem 2-Schicht-Betrieb bei 4 000 Arbeitsstunden S— -
pro Janhr. pom— = ||
i =
Anlagenbeschreibung -
82 Beschickung Hamogenisiersilos.
O 0 H o H O H H o Zeftintervalle bezie 1 auf finierte Rezeptur. Wenn d . wird di 5.000
Anlagenubersicht « Kurzbeschreibung ¢ Detailbeschreibung e el e e o e e e eren v s oeaeean
. i R A . N A . . N L
Funktionsbeschreibung o It e B . = |
» Mechanische Anlagenfunktionen * Steuerungstechnische Funktionen
N -

Sicherheitstechnische Dokumente
* Risikobeurteilung  Sicherheitstechnische Betrachtung (Staubex.)

Bestandsanlagen
» MaR-/Fotoaufnahmen « Kundenspezifische Dokumentation « Ubernahme
Projektausarbeitung

Retrofit

* Vorbereitende Aufnahmen fir steuerungs- & mechanisches Retrofit
» Kundenspezifische Aufbereitung

3D-Bilddokumentation

» 3D-Scan-Technologie * Dienstleistung- und Projektinhalte
» Kundenindividuelle Aufbereitung

AZO | Abteilungsprasentation e&s | 04/2022 Folie 23



Engineering & Services pokumentation We Love Ingredients. LO.

R AUTODESK RECAP A e

3D-Scan

Durch die Anschaffung eines 3D-Laserscanners wurde dieses Verfahren deutlich vereinfacht.
Mithilfe eines laserbasierenden Scansystems kann nun eine qualitativ hochwertige
MaRaufnahmen in Form einer Punktwolke generiert werden, welches mit Unterstiitzung von
Bildmaterial die Anlagen, Gebaude, Equipment und Stérkonturen besser visualisiert.

. Geringer zeitlicher Aufwand fur eine komplette, anlagenspezifische (Bild-)
Dokumentation

. Digitaler ,As-built* — Zustand des gescannten Objektes

. Risikominimierung bei Bestandsaufnahme hinsichtlich Vollstandigkeit

. Planungssicherheit bei Anlagenerweiterung und —modernisierung

. Automatisches generieren von 360°-Ansichten als weitere Ableitung der Punktewolke
. Ubergreifende Basis fiir Dokumentations-, Planungs- und Schulungszwecke

. Optimale Grundlage fiir Prasentationen und Marketingzwecke

- [ B ) - - L ]
© 2@ : 2 :
o () LJ Bestands-
. A _

aufnahme

AZO | Abteilungsprasentation e&s | 04/2022 Folie 24



AZO.

Engineering & Services pokumentation We Love Ingredients.

MaRstabs-

Vermeidung

Bestands-

aufnahme inkl. von nicht getreues Abschétzung
aller statischen betrachteten Planen nach Aufwand —
Peripherie- Kollisions- Stand der ‘ planbare_
Stillstandszeiten

Technik

elemente punkten

Planung

Aufnahme Implementieren

Inter-
disziplinéres
Abstimmen

Platzdarf

Bestandssituation

Einmalige — unbekanntes ,Diskussions
Aufnahme der Risiko an -grundlage Sichere und
értlichen Kollisionspunkten 4.0° planbare Erreich-
ohne 3D-Scan Internes Montage barkeiten

Gegebenheiten
. Marketing

AZO | Abteilungsprasentation e&s | 04/2022 Folie 25



Engineering & Services pokumentation La’

We Love Ingredients.

Virtual Reality
.»-..die Darstellung und gleichzeitige Wahrnehmung der Wirklichkeit und T m .

ihrer physikalischen Eigenschaften in einer in Echtzeit computergenerierten,
-
Ty
“ﬂ.v S
.«

interaktiven virtuellen Umgebung...”

.

-

* Anlagenplanung auf einem sehr hohen Grundniveau

» Interdisziplinare Diskussionsinhalte

» stationaren VR-Einheit / mobilen VR-Systeme zur optimalen
Kundenbetreuung

Neue Chancen fir unsere Kunden:

. Anlagen schon vor der Installation zu betreten und begutachten (Kunde, AZO)

. Komponenten und Equipment kénnen visuell durchdrungen werden um
Innenbereiche naher betrachten und auch verstehen zu kénnen

. Bauteile kdnnen markiert, verschoben und platztechnisch bewertet werden

. Mitarbeiterschulungen kénnen schon vor Inbetriebnahme durchgefiihrt werden

3D-Modelle

. - i w g
Kommunizieren ’ (‘_ Gebaudetechnik /) ( FPersonalwege
- » [ - >

2D-Modelle J

BT
Ver ( Verfahrens-
anschaulich L technik

T

L - o - _
eférantiin % & \ . 3 <phers Abwicklungs
o ! B . . -verstandnis

erfahrens-

technik

AZO | Abteilungsprasentation e&s | 04/2022 Folie 26



Engineering & Services pokumentation

E&S Dienstleistungspakete

AZO0 Engineering Services

Virtual Reality bei AZO
Computergenerierte, interaktive, virtu-
elle Wahrnehmung von 3D-Modellen

1200

Virtuelle Umgebung  Dle Aufgabe Dle Losung
30-Layoutplanungen sina for uns  AZO bietet mefvere Varianienzur  Zefg cle Mtarbiterinnen und
una Vonderbel  Mitarbelter zu informieren sowle
und Planung  soaien. s nois a Maranme
fur beangt mt um de Akzep-

Anlagen-  nenmung cer autruzeigencen Situ-

Systemen, e wirvor Ort e In-
i

tanz zu emanen und Vorurtatien

wir Innen dle Moglcrket in dle

0o grodere

Mobll & Statlonar  eigenstanag zu erunden undzu

ppen. oo bel In-
e Im Hause oder bel AZO, it
haen das ricntige Format for Inte

erfanren.
Visualislerung VA-Prasentation.
Dle VR-Tecmologie bietat eine
enszy deren  Vor ssem tel
s una Bedien-
Kennen. sion fran-
SERVICES

3D-Objekte

point cloud
isualization

Funktionsprinzip

Die 3D-Daten werden ImVorfaid
‘Wenn notg i en geeignetes For-
mat umgewandet und anscrile-

Bend drext oder 0ber ene Soft-

Komponenten un Equpment
Konnen visuail qurcharungen war-
den um Innenterelche naher zu

betrachten. Des Weiteren kannen

* AtcniteKtonschen Lestungen
* Prozessariagen

* Anisgen for Perprenis Prozesse
* Komponenten

* Punkawolken aus 30-Scans

e Virtusse Welt gewsrielstet,

Unser Expertenteam arbeltet kon-
tinuertich an welteren Festures
for VR

ware in der
Hier erschaint nun die projzierte
Umgepung una mit Hafe des
Controllers kann sch dee Betrach-
ter an e gewanschten Punite
(Steten) teieporteren. Ebenso

Zleit durch sie hindwchbawegen.

AZO | Abteilungsprasentation e&s |

werden.

Far cle Scneett ces Betrachters
sorgt eine automatiscne Grenz-
erkennung mnemaio des Bewe-
gungstereiches. EIn iuelies
Gitter zeigt Ivm an, n weichem
Bereicn e sich im feslen Umfeis
bewegen kann, orne mit Storkon-
turenzu koliteren. So st ein
stonungstreler Durcngang durch

Tectnoiogie be AZO.

AZO.

AZO Engineering Services

AZO e&s

1000

Pre-Engineering, Konzeptstudien &
Machbarkeitsstudien aus einer Hand

team aus AZO Experten getiioet

Analysen  Unsere Misslon Dle Losungsbringer
Als einee der erfatvensten Herstal- Wi furven for Sle Korzeptstudien  niskenungen, Ausbay bestahender
e Anlagen.
und Planung Inte Pro-

zesse.

wir genau, Ent  Kompletter
- : won-
) Epenso  nen
echerchieren wir fir Sie gesigne-  elen 30-Laserscans vor Ortun-
. terstuzen. wir fnren for Sie die
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